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コ ン カ レ ン ト エ ン ジ ニ ア リ ン グ に つ い て  

1 . 従 来 手 法 と の 違 い  

 従 来 の ウ ォ ー タ ー フ ォ ー ル 型 は 、 上 流 か ら 下 流 へ 順

番 に 工 程 が 流 れ る よ う に 進 む 手 法 で 、 下 流 工 程 を 担 当

す る 部 門 は 上 流 か ら の 成 果 物 を 受 け 取 っ て か ら 作 業 を

始 め る 。対 し て 、コ ン カ レ ン ト エ ン ジ ニ ア リ ン グ で は 、

各 部 門 で 情 報 を 共 有 し 、 設 計 ・ 調 達 ・ 生 産 な ど 複 数 の

工 程 担 当 部 門 が 同 時 並 行 的 に 作 業 を 行 う 。  

2 . 実 施 す る 際 の 留 意 点  

2 . 1 設 計 変 更 の 影 響  

コ ン カ レ ン ト エ ン ジ ニ ア リ ン グ で は 、 各 工 程 が 同 時 並

行 的 に 開 発 を 進 め る 。 上 流 工 程 で 設 計 変 更 が 行 わ れ た

際 に 複 数 の 部 門 に 影 響 が 生 じ る 。 こ の た め 、 設 計 変 更

に よ る 影 響 範 囲 を 事 前 に 検 討 し 開 発 の 優 先 順 位 に 反 映

す る こ と が 重 要 で あ る 。  

2 . 2 下 流 工 程 の 課 題 抽 出  

 コ ン カ レ ン ト エ ン ジ ニ ア リ ン グ で は 、 上 流 工 程 で の

設 計 情 報 を 早 期 に 他 の 工 程 担 当 と 共 有 す る こ と で 下 流

工 程 の 検 討 を 同 時 並 行 的 に 進 め る 。 こ れ に よ り 下 流 工

程 で の 課 題 を 上 流 工 程 に 反 映 し 本 質 的 な 解 決 を 検 討 す

る こ と が で き る 。 こ の た め 、 下 流 工 程 で の 課 題 を い か

に 抽 出 す る か を 事 前 に 検 討 す る 必 要 が あ る 。 具 体 的 に

は D R の 体 制 構 築 、 F M E A や D R B F M な ど の ワ ー ク シ ー

ト を 用 い た 課 題 検 討 の た め の 関 連 部 門 と の 協 力 体 制 の

仕 組 み 化 を 行 う 。   


