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塑 性 加 工 に つ い て  

1 . 押 出 し 加 工  

特 徴 :  金 属 を 加 熱 し て 専 用 の 断 面 金 型 を 通 し て 押 し

出 し 、 所 望 の 断 面 形 状 を 持 つ 製 品 を 製 造 す る 方 法 で あ

る 。 同 一 形 状 の 製 品 を 大 量 生 産 す る 際 に 効 果 的 。  

適 用 例 :  ア ル ミ ニ ウ ム 窓 枠 、 銅 線  

注 意 点 :  金 型 （ ダ イ ） と 被 加 工 材 の 表 面 で 高 い 摩 擦

が か か る 。 摩 擦 力 が 大 き い と 、 キ ズ や 内 部 亀 裂 の 発 生

要 因 に も な る た め 、 ビ レ ッ ト の 材 料 に よ っ て は 潤 滑 剤

を 使 用 す る 。  

2 . 曲 げ 加 工  

特 徴 :  曲 げ 加 工 は 金 属 に 力 を か け て 曲 げ 、 所 望 の 形

状 に 仕 上 げ る 方 法 で あ る 。 通 常 は 専 用 の 曲 げ 機 械 や プ

レ ス を 使 用 し 管 状 や 板 状 の 材 料 を 加 工 す る 。  

適 用 例 :  自 動 車 の 車 体 部 品 、 配 管 。  

注 意 点 :  金 型 に 鋼 材 を プ レ ス し た 後 、 弾 性 に よ り 鋼

材 が 一 定 量 元 の 形 状 に 戻 る ス プ リ ン グ バ ッ ク に 注 意 す

る 。 曲 げ と 穴 加 工 が 近 い と 曲 げ に よ り 穴 が 変 形 す る の

で 注 意 す る  

3 . 絞 り 加 工 :  

特 徴 :  一 枚 の 金 属 の 薄 板 か ら 円 筒 ・ 角 筒 ・ 円 す い な

ど 、 さ ま ざ ま な 形 状 の 底 付 容 器 を 作 る 加 工 法 。  

適 用 例 :  、 金 属 の 圧 縮 量 が 多 く 、 加 圧 の 調 整 を 慎 重

に 行 う 必 要 が あ る 。 失 敗 す る と 「 し わ 」 や 「 ワ レ 」 な

ど の 不 良 品 が 生 じ る 。  


